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DETALHE “C” DA FURACAO

e Distribuidor de liquido, para baixas taxas de liquidos, modelo de
orificios com fio calibrador, de alta performance e baixo fluxo de liquido,
fluidos limpos.

® Recomendamos a colocagdo de um filtro de linha na entrada do tubo
alimentador, com abertura maxima da tela de 0,5 mm. Esta pratica
impedira o entupimento dos orificios de liquido.

e Ataxade liquido recomendada para este redistribuidor estaentre 0,5 a
2,5 m3/m2 h. Sendo a flexibilidade normal de 3:| no entanto desejando
maiores flexibilidades, podera ser fornecido mediante especificagao.

e Devido a possibilidade de corrosao nos orificios de liquido, aco
carbono nao é recomendado.

® Anel de apoio do interno deve ser provido em todo o perimetro da
torre, soldado ao costado da torre com solda de vedacao.

o Odidgmetro dabocade visita, varia conforme a alturadoriser e a largura
das calhas individuais.

e Esteinterno deveraformar par com um limitador nao interferente.

e O nivelamento do anel de apoio devera ser conforme a tabela abaixo.

Diametro da Torre Desnivelamento maximo

915 232400 mm < 3mm
2401 24799 mm < Dia/ 800
4800 ou maiores < 6 mm

e O interno suporta até |33 Kg, para efeito de instalagao.

o Ointerno necessita de junta de vedacao; as mesmas nao fazem parte do
fornecimento da Interpacking.

o Este distribuidor devera ser acompanhado com um sistema de
alimentagdo modelo | |19 para alimentagao de liquido somente na fase
liquida.

e Paraeste interno, deverd ser providenciado testes de vazao maxima e
minima de liquido, teste de estanqueidade e conferéncia do nivel do anel
de apoio.

Interpaclking rubrica:
cliente: data: 22/05/96
coluna: escala S/E
titulo: DISTRIBUIDOR DE LIQUIDO DE revisio 0
ALTA PERFORMANCE “LOW FLOW” 5
I - desenho n
Modelo | 116 W metilico - maiores de 915 mm 1116 W
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